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取扱説厨月書 (Ver l.0)

このたびは、スーパーシャイナーMXi(エ ム
エックス アイ)をお買い上げいただき、誠にあ

りがとうございました。

この取扱説明書をよくお読みの上、正しくお使

いください。

この取扱説明書は、いつでも見ることができる

所に必ず保管してください。

ご使用の前に「安全上のご注意」を必ず

お読みください。
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はじめに

使用目的・使用範囲

この製品は、ステンレス製品のための溶接焼け取り、
ウル トラ不動態化処理、研磨、サビ・油・汚れ取り用
の電源器です。
使用目的以外の作業や製品・部品の改造などは、決 し
てしないでください。故障した場合は、保証の対象に
なりません。

取り扱い上の注意

● 当社は、以下のことを守らないで生じた損害また
は傷害に対 しては一切責任を負 うことができま
せんので厳守してください。
● 取扱説明書記載の指示事項を守ってください。
● 製品・部品を改造しないでください。
● 操作・保守作業は、通常必要とされる注意また
は用心をして作業してください。

● 危険性に関する警告は、製品の本体に貼り付けた
警告表示ラベルと、この取扱説明書に記載してあ
ります。

● この取扱説明書には、知り得る限りの危険性を記
載しています。したがって、この取扱説明書に記
載 した警告や指示を守ることにより安全性は向
上します。また、これら以外にも事故防止対策に
関して、十分な配慮が必要です。

● この取扱説明書は、日本語を母国語とする人を対
象に作成されています。日本語を母国語としない

人がこの製品を取り扱 う場合は、必ずお使いにな
る方に安全指導を行ってください。

取扱説明書について

0 この取扱説明書は、製品の操作や保守の方法を説
明するものです。
0 この取扱説明書の内容は製品の改良のため、予告
なく変更する場合があります。
0 この製品とこの取扱説明書の写真 とは異なるこ
とがあります。
0 この取扱説明書は版権を有します。当社の事前の
文書による同意なしに、この取扱説明書の全体も
しくは部分的にも複写、翻訳しないでください。
また、読み取り可能ないかなる電子装置や機械に
も転写しないでください。
0 この取扱説明書を紛失または損傷された場合は、
速やかにお買い上げいただいた販売店にご注文
ください。

スーパーシャイナーMXi(エ ム エックス アイ)(以下、製品と記す)を使用する前にこの取扱説明書をよく読
み、正しい取り扱い方法を理解してください。この取扱説明書は、製品の近くに保管して使用手順に不安が生じ
たときにはいつでも読み返せるようにしてください。

0 この取扱説明書に記載されている会社名 と製品
名は、各社の商標または登録商標です。

● さらに詳しい情報を必要としたり、質問があると
き、または内容につき不明な点がありましたらお
買い上げいただいた販売店へお問い合わせくだ
さヤヽ。
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安全上のご注意
ここに示した注意事項は、製品を安全に正しく使用していただき、使用者や他の方々への危害や財産への損害を

未然に防止するためのものです。必ずお守りください。

警告用語

想定される危険な状況を、以下のカテゴリーで警告して
います。
これらを無視すると、その警告用語に応じた重大な傷害
や事故につながる恐れがあります。

その他の用語

警告用語以外に、以下の用語を使用しています

図記号

危険に対する注意・表示は次の 2種類の記号を使っ

て表しています

⑬
禁止 (してはいけないこと)を示し
ます。

● 強制 (すること)を示 します。

ここに記載する厳守事項と禁止事項は、人身災害 と

物損事故を防ぐためのガイ ドラインとなるもの であ

り、製品を取り扱うときには常に心得ていただかなけ

ればなりません。

これらの厳守事項と禁止事項を守らない場合は、 使
用者への重大な危害、または製品の損傷の恐れ があ

りますので、必ず記載内容を十分理解した上で製品を

取り扱ってください。

全'般

開梱について

注意

不安定な場所や、振動の多い場所での開
梱は行わないでください。
※落下や転倒によりけがや事故の原因になります。

警告表示について 厳守事項と禁止事項

「 IЛ

取り扱いを間違つた場合、死亡ま
たは重傷を負 うことが想定されま
す。

取り扱いを間違つた場合、重傷を
負うことが想定されます。

速k注意
取 り扱いを間違つた場合、軽傷を
負 うことが想定されるか、誤作動
や性能低下、物的損害の発生が想
定されます。

特に注意を促したり、強調したい

情報について使用しています。

特に推奨する情報について使用し
ています。

⑨
製品を分解・改造しないでください。ま
た、お客様による修理はしないでくださ
ヤ`。
※感電や火災、故障の原因になります。

0
万一、製品から異音・異臭、または煙が
出るなどの異常が発生したときは、すぐ
に電源の供給を停止し、製品の使用を中
止してください。
※感電や火災、故障の原因になります。
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保護具の着用

設置場所について

注意

0
電解処理を行うときは、ゴム手袋・ゴム

底靴を着用してください。
製品の上に乗り作業する場合は、ゴム長
靴を着用してください。
※感電の原因になります。

次のような場所には設置しないでくださ
い 。

引火性溶剤 (アルコール・シンナー・ベンジンなど)

の近く
,水がかかる場所

・直射日光のあたる場所

・高温・多湿、結露する場所

・振動 '電磁波・静電気・腐食性ガスの発生する場所

ほこりや油煙の多い場所

※感電や火災、故障の原因になります。

O
次の環境で使用してください。
温度 :0℃～ 50℃
湿度 :20%～ 80%(結露なきこと)
※感電や火災、故障の原因になります。

速k注慮
製品本体の下面の冷却ファン吸気口が紙
などで塞がれないように注意してくださ
い。また、背面は壁やものから 50mm以
上離して排熱口を塞がないでください。
※製品内部の温度が上昇し、火災や故障の原因になり

ます。

0
平坦な場所に、本体底面を下側にして設

置してください。
※落下や転倒により、けがや故障の原因になります。

電源について

お手入れについて

●

1電源」スインチが 10FF」 (数値表示器

とモー ドランプが「消灯」)になっている
ことを確認 してから、コー ドを接続 した

り、取 り外 したりしてください。
※感電の原因になります。

△ 遠造

折り曲げたり、重いものを載せたりして

電源コー ドを傷つけないでください。
※感電や火災の原因になります。

書
必ず接地 (アース)を してください。
※感電や火災、故障の原因になります。

O
各種コー ドが傷んでいるとき (芯線の露
出や断線、被覆の亀裂など)は、交換し
てください。
※感電や火災の原因になります。

む
電極部が母材や MX型クリップ付コー ド
のクリップに接触していないか確認して
から、「電源」スインチや「出力」を ONに
してください。
※電気がショー トしてけがや故障の原因になります。

△ 競
引火性溶剤 (アルコール・シンナー・ベンジ
ンなど)は使用しないでください。
※火災や故障の原因になります。

O
定期的に電源ケーブルの状態 (焦げ跡、
芯線の露出や断線、被覆の亀裂などがな
いか)を確認 してください。
※感電や火災、故障の原因になります。

む
定期的にほこりなどを清掃 してくださ
ヤ` 。

※電気がショー トしてけがや故障の原因になります。

Ver l.0(2023‐ 02‐07)
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取り扱いについて

製品の近くで、可燃性の高いスプレーな
どを使用しないでください。
※スプレーのガスが製品内部に侵入し、感電や火災、

故障の原因になります。

遠慮

e
次のようなものを、製品の上に置かないで
ください。
・クリンプやホチキス針などの金属片

・引火性溶剤 (アルコール・シンナー・ベンジンなど)

を入れた容器
,お茶や水、電解液などの液体を入れた容器

※製品内部に侵入 し、感電や火災、故障の原因に

なります。

O
電解液は、この取扱説明書で指定したも
のを使用してください。
※処理スピードや、仕上がりに影響する恐れがありま

す。

O
万一、製品内部に異物が入つた場合は、
すぐに電源の供給を停止し、弊社に修理
を依頼してください。
※感電や火災、故障の原因になります。

O
長期間使用 しない ときは、差 し込みプラ

グを抜いてください。
※絶縁劣化による感電や火災、故障の原因になりま

す。

O
本体を保護するビニールカバーは、取り
付けたままで使用してください。
※本体を傷つけて故障の原因になります。

サービスと保証について

保証書

取扱説明書の最後のページに保証書があります。保証

書はお客様が保証修理を受けられる際に必要となる

ものです。保証内容は保証書をご覧ください。お読み

になった後は大切に保管してください。

アフターサービス

製品の調子が悪いときに点検、処置してもなお不 具

合があるときは、下記の点を明確にして、お買い求め

の販売店まで連絡してください。

・お客様名

・ご担当者名

・製品の型式と製造番号

。ご使用状況

・ご使用年数

・不具合が発生したときの状況を、できるだけ詳しく

お伝えください。

推奨品を使いましょう

消耗品は、弊社商品をお使いください。

市販類似品をお使いになりますと、製品の不調や製品

の寿命を短くする原因になります。

また、部品の改造はしないでください。

5 1スーアヽ
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警告表示ラベルの種類と位置

この製品には、警告表示ラベルを貼って注意喚起しています。よくお読みになって、理解した上で作業してくだ

さい。

。 いつも汚れやほこりを取り、警告表示ラベルがハッキリと見えるようにしてください。
● 警告表示ラベルが損傷したり破損したときは、新しいものと交換してください。

電源器 上部 電源器 背面

Ver l.0(2023‐ 02‐07)
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梱包品の確認
はじめに梱包品を確認してください。

万一、梱包品の不足・不良がある場合は、お買い上げいただいた販売店まで連絡してください。

品名 軽
　
　
鶏

以下のものが標準で同梱されています。

品名

本体 '茸

電極本ルダー

(Oリ ング付 )

U型スミ肉電極

W型スミ肉電極

電解液1(42)

ピカ素NEO#200
※上記は標準品です。購入時に、

上記以外 (→ p9)を指定し
た場合は、指定した電解液に

間違いないか確認 してくださ

ヤ`。

電解液2(42)
ピカ素#ブライ トACS
※上記は標準品です。購入時に、

上記以外 (→ p.9)を 指定し

た場合は、指定した電解液に

間違いないか確認 してくださ

ヤ`。

目艶角早常交3 (12)

ピカ素SUSシャインL
※上記は標準品です。購入時に、

上記以外 (→ p9)を指定し
た場合は、指定した電解液に

間違いないか確認 してくださ

ヤ`。

2イ固

と ,

1本

1本

21固

数量

1台

2本

2本

"畿
金^E

MX型

電 源 コ ー ド

(200V中 10m)

MX型

電極グリツプコー ド

(3m)6Pin

MX型電極延長ヨー ド

(7m)6 Pin

MX型クリツプ付コード

(10m)7 Pin

MX型
小型コテ型電極

(3m)6Pin

1本

本
　
　
　
　
本

２

　

　

　

　

　

　

　

２

″
誓fi:―基

持

1本

注竜

不安定な場所や、振動の多い場所での開梱
は行わないでください。
※落下や転倒によりけがや事故の原因になります。

注意事項

標秦の同本困晶

7 1スーハ
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品名

ペコ給標準セツト

標準ポンプ

給液タンク100cc

板状電極

板状電極厚手モンプ(2枚 )

シミ防止剤セツト

(→ p.23)

付属箱

※付属箱の中には、

以下の商品が入つています。

リングモップ

付

属

型拭き上げ用
ツ プ

型 リングモップ

U型スミ肉
厚手モップ

電解液容器 (大型 )

小型コテ型モップ

電解液容器 (中型 )

拭き取 り用

クロスワイノヾ―

取扱説明書(保証書付き)

口
ｍ

一一蝶

ゴ

竜■

を
,
■|

揺すょ

(1電極に3枚 )

―
調

―※本書

Ver l.0 ‐
02‐0
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数量

1式
標準では以下の商品は含まれていません。

ご希望の場合は、お買い上げいただいた販売店に

お問い合わせください。

品名          数量

Uni用マーキング電極

※下記の電極接続コードと

併せてお求めください。

1本

UttUni用 マーキング

電極接続コー ド
1本

奮

綿棒

(マーキング電極用)
. 30 本

フェル トペン先

(マーキング電極用 )
1 5本

U型ピンセット電極 1本

MX― M(U)型

電極グリツプ変換コード

1本

1箱

1箱

15枚

20枚

10枚

5枚

2個

2組

2イ固

4枚 /

袋

お勧めのオプション晶 (別売)



電解液について

以下の電解液は全て弊社の製品です。

ご購入時に下表のいずれか 3種類 (40× 2本、 12X l本 )が、標準セントに同梱されています。
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各部の名称と機能

製品の仕様
製品本体の各部名称と機能を記載しています。

本体正面

名称

「電源」スイツチ

「電源ランプ」

「数値表示器」

「表示切替/リ セツト」ボタン

「オートリセツト」作動中ランプ

用途表記

電解液表記

「パワー調整」ボタン

母材メタルコンセント

電極メタルコンセント

|「モード」ランプ

「モード」切り誉えボタン

|「クリーナー」ランプ

|「クリーナー」切り替えボタン

「出力」ランプ、

「オン/オフ」切り替えボタン

「処理条件」登録/呼出しボタン

「リモコン」スイツチ

リモコンメタルコンセント

機能

電源を入切することができます。

電源投入中に点灯し操作が可能となり訣す。

指定した任意の数値をデジタル表示します。

数値表示器に表示する値を切り替えます。

設定値を超えた過負荷時に点灯します。

(自動消灯しない場合は、p36を参照 )

主な目的を表記しています。

主な用途に適した電解液を表記してし`ます。

曲力の調整を行います。

MX型クリツプ付ヨー ドを接続します。

MX型電極グリツプコードを接続しよす。

|「交流」・「特殊波形」・「直流」の切り替え (選定 )を行います。

'選

択されているモードのランプが点灯し示します。

「クリーナー」を選択時にランプが点灯し示します。

出力のオン /オフを切り替えます。

出力中は上部のランプが点灯し示します。

1常用する出力条件を事前登録し、使用時に呼び出す事が出来ます。

|リ モコンを接続中にパネル操作とリモヨン操作を切り替えます。

|リ モコンコード(別売)を接続します。

陥

①

一
②

③

　

④

・
⑤

・
⑥

⑦

①

◎

　

⑩

一
①

　

⑫

①

②

③

①

⑤

⑥

　

⑦

⑩
　
①
　
⑫

　

　

⑬
　
　
①

s″r″ご戸…廟χ正

③

|

|

尊 奪

③
ロ ‐

露言奮著営暮霊迄ξど轟1.
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本体背面

③
　
　
　
④
　
　
　
⑤

①

②

陥
　
① 管理シール

② プレーカースイツチ

機能

型式・製造番号・製造月日・製造元などの管理シール

過電流から機器を保護するプレーカーです。

オンにしてご使用くださし`。

③ アース端子 アースコードを接続します。

④ 電源メタルコンセン ト MX型電源コー ドを接続します。

⑥ 排 気 日 製品内部を空冷した後の排気部です。

Ver l.0(2023‐ 02‐ 07)
スーメヽ
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本体底面

● 4 導 L _盗

①

②

名
・
称 機能―

① ゴム脚 本体に伝わる振動や滑りを軽減します。

② 冷却フアン (吸気日 ) 製品内部に空冷する為の吸気部です。

13 1スーハ
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基本仕様

製品名

出

動作環境

温度条件

湿度条件

電圧

電流

交流

特殊波形

直流

クリーナー

以下ランプ点灯時 :陽極 (電極側 )
。「交流」ランプ
。「特殊波形」ランプ
。「直流」ランプ

「クリーナー」ランプ点灯時 :陰極

(電極側 )

「オートリセツト」ランプ点灯

スーパーシヤイナーMXi(エ ム エツクス アイ )

105A(最大 )

3.5～ 30V

|ヘアライン材・磨き材の焼け取り、ウルトラ不動態化処理、

マーキング

2B材・ホツト材の焼け取り、ウルトラ不動態化処理、

マーキング

研磨、マーキング

|サビ・油・ 汚れ取り、表画活性化

焼け取り、ウルトラ不動態化、研磨、

マーキング

サビ。油・汚れ取り

シヨート検知による出力停止 (自 動復帰 )

過電流検知による出力抑制 (自動復帰 )

ドライバー素子加熱保護

20A

!底面吸い込み背面排気

単相交流(50/60Hz)200～ 240V-3200W(最大)

幅 360mm× 高 さ 290mm X奥 行 き 458mm

16 kg

1200/。 ～ 80°/。 (結露なとこと )

※仕様は予告なく変更することがありますのでご了承ください。

力

波

形

切

り
替

え

　

保

護  「オ
~ト リセツト」ランプ点滅

回  温度制御

路  ブレーカー

冷却 :冷却フアン

1次(入力)電源

外形寸法 (取手・ ゴム,身,含む )

本体重量

Ver l.0(2023‐ 02‐ 07)
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設置/接続
本体を設置/接続する時は、以下を守ってください。

速二警舎
久のような場所には設置 しないでください。
.引火性溶剤 (アルコール・シンナー・ベンジンなど)

の近く
,水がかかる場所

'直射日光のあたる場所

高温・多湿、結露する場所

振動・電磁波・静電気・腐食性ガスの発生する場所

ほこりや油煙の多い場所

※感電や火災、故障の原因になります。

翰
次の環境で使用してください。
温度 :0℃～ 50℃
湿度 :20%～ 80%(結露なきこと)
※感電や火災、故障の原因になります。

注意事項

注意

製品本体の下面の冷却ファン吸気口が紙
などで塞がれないように注意してくださ
い。また、背面は壁やものから 50mm以
上離して排熱口を塞がないでください。
※製品内部の温度が上昇し、火災や故障の原因になり

ます。

繊
平坦な場所に、本体底面を下側にして設
置してください。
※落下や転倒により、けがや故障の原因になります。

善
必ず接地 (アース)を してください。
※感電や火災、故障の原因になります。

警
本体を保護するビニールカバーは、取り
付けたままで使用してください。
※本体を傷つけて故障の原因になります。

織

「電源」スイッチが「OFF」 (数値表示器
とモー ドランプが「消灯」)になっている
ことを確認してから、コー ドを接続した
り、取り外したりしてください。
※感電の原因になります。

各種コードの接続

15 1スーハ
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本体背面

1.電 源メタルコンセントに、MX型 電源コー ドのプ

ラグを差 し、つまみを時計回 りに回し固定 します。

つまみ r

MX型 電源コー ド

2.MX型 電源コー ドのもう一方の差 し込みプラグを、
コンセン トに差 し差 します。

刀 違添 ケーブ/″力でアース紺繰済みでブフギ、君11途アース療を屁まιf
i鶏さメ必 蒻舟ま以舟イタわ術で繊焼ι′てく′ださιち
3.アース端子の端子ネジを取り外してアース端子
にアースコー ド先端を取り付け、端子ネジにて固

定します3

端子ネジ

4.ア ースコー ドの先端を接地 します。

専



本体正面

1.母 材メタルコンセン トに、MX型 クジンブ付コー

ドのプラグを差 し込み、つまみを回 し固定 しますり

つまみ

母材の取 り付け

母材(処理したいもの)を以下の手順で取り付けてくだ

さい。

1.MX型 クリンプ付コー ドのクジップで、母材をは
さみます。

クリップは、母材の厚みに差がある差場合は厚み

のある箇所に取り付けてください。

薄い箇所は電流抵抗が大きく、性能が低下します。

2,電極メタルコンセントに、MX型電極延長ヨー ド
のプラグを差し込み、つまみを回し固定します。

つまみ

ー

やi

⇔

母材

3.MX型 電極延長 コー ドのメタコン(ア ダプタ)と
MX型 電極グジップロー ドのメタコン(プラグ)を

差 し込み、つまみを回 し固定します。

つまみ

O
「
電源」スインチが OFF(数値表示器 とモ
ー ドランプが 「消灯」)に なつているこ
とを確認 してから、コー ドを接続 したり、

取 り外 した りしてください。
※上記を守らないと、感電の原因になります。

繭 園

辱

Ver l.0 02‐ 0
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準備について

電極とモップの選定

適用例 電極 モップ

鋼材溶接の平面部

W型スミ肉電極

i竜I聾

中型拭き上げ用モップ
(中性塩電解液用)

●1
鋼材溶接のT字突合せ部
2B材の研磨

ガ

W型スミ肉電極

違聟

W型 リングモップ

突合せ搭接のコーナー部
U型ピンセット電極 (丹可売)

ピンセット電極用モップ

Tig溶接部の焼け取り

ガ
W型 スミ肉電極 中型拭き上げ用モップ

(中性塩電解液用)

a
ス>ン レスのもらいサビの除去

W型スミ肉電極

‐―
―
!帯鏡
「

中型拭き上げ用モップ
(中性塩電解液用)

a
マーキング (テ ンプレー ト)

rit 4負´
‐
:

瑠
.こ

綿棒

マーキング (フ リーハンド)

Uni用 マーキング電極 l丹町売)

Utt Uni用 マーキング電極

接続コー ド(月町売)

十

フェル ト

電極 。モップの選定の一例です。参考にしてください。

17 1スーハ
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そップの取 り付け

△ 注意

電極は強く握らないでください。
※電解処理により電極が薄くなるため、けがをする原因

になります。

※モップの脱着時は特に注意してください。

各電極により、それぞれ使用するモップ、固定用具が

異なります。

ここではよく使用される以下の 3種類について説明

します。

● W型 スミ肉電極
● U型 ピンセット電極 (別売)
。 Uni用マーキング電極 (別売)

W型スミ肉電極に中型拭き上げ用モップを使うとき

1,W型スミ肉電極に、中型拭き上げ用モップをかぶ
せます。

W型 スミ

中型拭き上げ用モップ

2.中型拭き上げ用モンプを被せた電極を、電極ホル

ダーに取り付け、電極ホルダーネジで、しつかり

固定します

電極ホルダーネジ W型スミ肉電極

電極ホルダー

T・
中型拭き モ ノ

3.モ ップの劣化や熱膨張で電極の先端が母材 (処理

品)と接触し、電源器のオー トリセットランプが

点灯する場合は、W型スミ肉電極と中型拭き上げ

用モップの間にW型 リングモップを取り付けて

ください。

伸 顎

■
■
募

Ver l.0(2023‐ 02‐07)
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W型スミ肉電極に、W型ジングモップを使うとき
1,W型スミ肉電極に、W型 リングモップをかボせます

W型スミ肉電極
伸

W型 リン モップ

2,S型 リングモップをかぶせた電極を、電極ホルダ
ーに取り付けて、電極ホルダーネジをしっかり締

めます。

電極ホルダーネジ W型スミ内電極

電極ホルダー

W型 リングモップ

1平工響茸孝辛サⅢ電極々媒,と書|(月1秦)|■
1.ピンセット電極用モップの準備をします。

① 長手方向を半分に折り

② さらに短い方向も方向も半分に折ります。

③ さらに短い方向も方向も半分に折ります。

(1/4の大きさになります)

2.ピンセット型電極の準備をします。

① MX型ピンセット電極を持ち、先端をピンセッ
ト型電極用モップに差し込みマジックテープ

で固定します。

使い古したモップを使えば経済的です。

舟
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U五 用マーキング電極を使 うとき (別売)

1.Uni用 マーキング電極の先端に、綿棒を差します。

Uni用 マーキング電極

2.Uni用マーキング電極 (ピン側)のプラグを、
Utt Uni用 マーキング電極接続コー ド (穴側プ

ラグ)へ差し込みます。

k」 型 Uni用 マーキング電極
接続コー ド(火側プラグ)

Uni用マーキング電極
(ピン側プラグ)尋

3.MX一 M(U)型電極グリップ変換コー ドに

U tt Uni用 マーキング電極接続コー ドを接続し

ます。

4.MX一 M(U)型電極グリップ変換コー ドのプラグ

を電源器の電極メタルコンセントに差し込みつ

まみを回し固定します。

つまみ

Ver l.0(2023‐ 02‐07)
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電解液の準備

注意

魯
電解液は、この取扱説明書で指定したもの
を使用してください。
※処理スピードや、仕上がりに影響する恐れがあります。

1.用途に適した電解液を用意します。

2,電解液は電解液容器に入れます。

・各電極に取り付けてあるモンプが十分浸る程度用

意します。

・電解液は、繰 り返し使用することができます。使

用後は容器のふたを閉めて保管してください。

・小分けした電解液は、元のボ トル (容器)には、

戻さないでください。

※手動給液装置『ペコ給』を使用される場合は

ペコ給に付属の取扱説明書をご覧ください。

21 1ス リヽ
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基本的な使いかた
ここでは母材 (処理したい物)の用途に適 した基本的な使いかたについて記載しています。

3.「電源」スイッチをONに します。

焼け取り、強力焼け取り、研磨
皮″F,♂ ガ́″F府 ―おつri  ψ

露霊

鰯
・研磨の前に、サビ。油・汚れ取りを行つてくださ

ヤヽ。 (一→ p.24)

写真 1の電極部は焼け取り、研磨の場合です。強

力焼け取 りの場合は、電極部が異なります。

・操作中に通電しにくくなったり、着色したりす

るときは、電極表面の汚れが原因です。廃材 (不

要なステンレスなど)を使用し、電極表面のサビ・

油・汚れ取りを行ってください。

1.ゴム手袋・ゴム長靴を着用します。

2.電極部と母材を離して置きます。

写真 1

掲:材
・

r'■4==墓 色岳11卓
.ヽ善 =Ii 

卜| ・ ニ

崎覇

「電源」

スイッチ

「数値表示器」に出力電圧設定値、

「出カパワーゲージ」に出カレベル状況、

「出カモー ド」に選択中波形のランプが点灯します。

※ここでは、「交流」力式点灯

〔:■ D犠
E4

圏趨鍵出饉

4.「モー ド切替」ボタンを押します。

作業内容と使用する電解液に最適な波形を選択

してください。

※特殊波形を選択した例

苗
一十
一

重
籍
磋
軽
麟
趨
ｉ

を
，

一●
■鷲艤

一違
一

閑

由

南

■

国 ■

目 EE囲
用

途議揺癬軽
観 彗 碧 ●

挿

錢 ,鋒報 鬱
韓 |,‐三ンデ

1麟
9″ゃイン・甑

韓 瞳
騨謗 ∵4専む

0・″,イ ン4
錬 府0▼―

線醐 ウみ卜

“犠 EOと′リー声

作業手順

△ 注意

書
電解処理を行うときは、ゴム手袋・ゴム長
靴を着用してください。
※感電の原因になります。

韓
電極部が母材や MX型クリップ付コードの
クリップに接触していないか確認してか

ら、「電源」スイッチや「出力」を ONに し
てください。
※電気がショートしてけがや故障の原因になります。

Ｂ
題
■
■
樹
“
Ｏ
閣

Ｂ
鰹
彗
囲

薔
圏
Ｂ
国躍 野

=ふ
席>!―・・■:―Ⅲl

g

―

ど

豊とf
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5。 モップをかぶせた電極を、電解液に浸します。

1藍長

6.「出カオン/オフ」ボタンで出力を開始します。

点灯時出力中

7.母材をはさんだMX型クリップ付コードのクリン
プを持ち、母材の電解処理をしたい 箇所にモッ

プをあて、ゆっくり動かします。ジューと音をた

てながら、電解処理を行います。

r
研磨作業にて母材に肌荒れが生じたり、モップの

消耗が著しいときは「パワー調整」ボタンで調整

し出力を下げてください。

8.母材から離し、電解処理がうまく行えたか確認し

ます。

9.電解処理がうまく行えていたら、別の箇所でも同

様に電解処理を行います。

10,電 解処理を行った後は水洗いして、拭き取り
用クロスワイパーで母材を拭きます。

11.弱 酸性電解液を使用して母材のすき間に電
解液が入つたとき、または入る可能性がある時は、

シミ防止剤セットを使用ください。

題
「シミ防止剤」は、すき間に入つた弱酸電解液を

中和し、ステンレス表面が変色するのを防ぎます。

使用方法については箱内の取扱説明書をご覧く

ださい。

12. 「出カオン/オフ」ボタンで出力停止します。

点灯時出力中

1 3. 「電源」スイッチを OFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプロ数値表示器

消灯

「電源」

スイッチ

轟

23 1ス…メヽ
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注森

書
電解処理を行うときは、ゴム手袋・ゴム長
靴を着用してください。
※感電の原因になります。

書
電極部が母材やMX型クリップ付コードの
クリップに接触していないか確認してか

ら、「電源」スイッチや「出力」を ONに し
てください。
※電気がショートしてけがや故障の原因になります。

サビ・油・汚れ取り

・サビ・油・汚れ取りは、1次処理 (ク リーナー

処理)で黒く変色しますが、2次処理 (焼け取り・

研磨処理)で取り除くことができます。

・操作中に通電しにくくなつたり、着色したりす

るときは、電極表面の汚れが原因です。廃材 (不

要なステンレスなど)を使用し、電極表面の「ク

リーニング」 (汚れ取り)を行ってください。

1.ゴム手袋・ゴム長靴を着用します。

2.電極部と母材を離して置きます。

電極部
母材

學 f季 十「it

♂靱 f″ …おpri

卜 J

●=,そ・
母
轟
０
電

“一≡工す喜可ゴ

“
回

I        Ч

3.「電源」スインチをONに します。

錢 鬱 霞 を4

:轟機儘意逓争ユ

「電源」

スイッチ

ieel 一嚢

輩

:‐
Tてiri―

ロ ‐

「数値表示器」、「表示選択値」と選択されている

モードのランプが点灯します。

4.「モー ド切替」ボタンを押し「直流」波形を選択
「クリーナー切替」ボタンを押し「クリーナーモ

ー ド」へ切 り替えます。 (1次処理)

※「直流」「クリーナー」のランプが点灯します。

霞 園

藝
「クリーナー」ランプ点灯時には焼け取り・研磨は

できません。

5,電極のモップを、準備しておいた電解液に浸しま

す。

ピカ素 NEO#ウル トラ C
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6.「出カオン/オフ」ボタンで出力を開始します。

点灯時出力中

7.母材の電解処理をしたい箇所にモンプをあてな
がら、ゆっくり動かします。ジューと音をたてな

がら、電解処理を行います。電極をあてた箇所が

黒く変色しますが、続けて操作を行います。

8.「 クリーナー切替」ボタンを押し「クリーナーモ

ー ド」から「焼け取り・研磨モー ド」へ切替ます。

選択している波形のランプは点灯したままで「ク

リーナー」ランプは消灯します。 (2次処理)

握

筵
「波形切替」スインチは、特殊波形がステンレス素地

を傷めずに綺麗に仕上がります。

痛

濃

靱

樹

■   題   E

罐 爵 E
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9.黒 く変色した箇所に電解液を浸 したモップをあ
てながら、ゆっくり動かします。黒く変色した汚

れや被処理面の汚れがが徐々に取れます。

10.サ ビ・油・汚れ取りが不十分であれば、1次
処刈!/2次処理 を再度行います。

11.電 解処理を行った後は水洗いして、拭き取り
用クロスフイパーで母材を拭きます。

12. 「出カオン/オフ」ボタンで出力停止します。

点灯時出力中

13 「電源JスインチをOFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプ・数十直表示器

消灯

「電源 J

スイッチ

4

ee‐Q餞韓
暉

ITttgll!:邑 露 窪
騒t

■ |■●



速二注意

魯
電解処理を行うときは、ゴム手袋・ゴム長
靴を着用してください。
※感電の原因になります。

む
電極部が母材やMX型クリップ付コードの
クリップに接触していないか確認してか

ら、「電源」スイッチや「出力」を ONに し
てください。
※電気がショー トしてけがや故障の原因になります。

電極クリーニング

期
操作中に通電しにくくなつたり、着色したり する
ときは、電極表面の汚れ (※写真 1)が 原因です。
廃材 (不要なステンレスなど)を 使用し、電極表
面の「クリーニング」 (汚れ 取り)を行ってくだ
さい。

「電源」スイッチをOFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプロ数値表示器

消灯

1

「電源」

スイッチ

‐

2.電極表面の汚れを確認します。

(※写真 1)

抄

(ク リーニング前の状態)

Ｂ
重
皓
運

疇
選

■
｝
一

機
爾
衡
閣
議
趨

饉轟 筆工身0すす:ド ~i

Ｌ
電

鬱
曇
０
鐵

1        ■

3.「電源」スイッチを ONに します。

0解 だ々 …おつ監

雲震璽I
違連離ヨ曇■

鐵 彗 轟
「電源」

スイッチ

4

ロ

「数値表示器」、「表示選択値」と選択されている

モー ドのランプが点灯します。

「モー ド切替」ボタンを押し「直流」波形を選択

「クリーナー切替」ボタンを押し「クリーナーモ

ー ド」へ切 り替えます。 (1次処理)

※「直流」「クリーナー」のランプが点灯します。

爾 園

甕
「クリーナー」ランプ点灯時には焼け取り・研磨は

できません。

5.汚れを移すステンレス端材を用意します。

6.電極にモップの着いた状態で電解液に浸します

Ver l.0(2023‐ 02‐ 07)
スーアヽ
°―シャイナーMXl(_・ムエックスアイ)取扱説明書 1 26



7.「出カオン/オフ」ボタンで出力を開始します。

点灯時出力中

8.用意したステンレス端材にモップをあて、静止

(数秒程度)し、少し移動した所で、再度、静

止を数回繰り返します。ジューと音をたてなが

ら、電解処理を行います。電極をあてた箇所が

黒く変色しますが、続けて操作を行います。

9.「出カオン/オフ」ボタンで出力停止します。

点灯時出力中

10 「電源」スイ ンチを OFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプH数値表示器

消灯

「電源」

スイッチ

肇

“

‐

車
“
４
簿
鶴

11.電 極の汚れ状態を確認します。汚れが残つ
ていれば、手順 3～ 10を繰 り返して再度クリ

ーニングを行います。

綺麗になっていれば、手順 12～ 14を実施し

焼け取り作業へ復帰します。

→

(クリ…ニンク
゛
前の状態)→ (クリーニシゲ後の状態)

12. 「電源」スインチを ONに します。

「電源」

スイッチ

「数値表示器」、「表示選択値」と選択されている

モー ドのランプが点灯します。

13. 「クリーナー切替」ボタンを押し「クリーナ
ーモード」から「焼け取り。研磨モー ド」へ切替

ます。選択している波形のランプは点灯したまま

で「クリーナー」ランプは消灯します。(2次処理)

14. 「モード切替」ボタンを押し元の波形選択に
戻します。

1案
は
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モンプの交換

遠慮

電極は強く握らないでください。
*電解処理により電極が薄くなるため、けがをする
原因になります。

*モ ップの脱着時は特に注意してください。

1.モ ップを交換するときは、「電源」スイッチをOFF

にします。

⇒全てのランプが消灯します。

ランプ“数値表示器

消灯

「電源」

スイッチ

2.モ ップを交換します。 (→ p。 18)

3.電角早夕どと理を再開するときは「電源」スイッチをON

にします。

欝 ″ F々 導 腐 ェ

マーキング (別売)

フリーハンドや>ンプレー トまたは、特注マーキング

原紙を使用してマーキングすることができます。

額
Uni用マーキング電極接続コードに付け替えが

必要です。

1.ゴム手袋・ゴム長靴を着用してください。

2.Uni用 マーキング電極を

Utt U苗 用マーキング電極接続コー ドと

MX一 M(U)型電極グリップ変換コー ドに接続 し

ます。

3.MX tt Uni用 マーキング電極接続コー ドのプラグ

を電源器のメタルコンセン トに差し込み固定し

ます。

つまみ

暉

趨 疇 饉
=J

「電源」

スイッチ

| |
“

軍

「数値表示器」、「表示選択値」と選択されている

モー ドのランプが点灯します。

ー

逮歳

尋
電解処理を行うときは、ゴム手袋・ゴム

長靴を着用してください。
※感電の原因になります。

魯
電極部が母材や MX型クリンプ付コー ド
のクリップに接触していないか確認して
から、「電源」スイッチや「出力」を ON
にしてください。
※電気がショー トしてけがや故障の原因になります。

hJ 彗
４
一

苺
饒
働
蔭
要
錢

“

1

B,!揮

●
穏

I   Ч
踏

綸 囲
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4.Uni用 マーキング電極の電極部と母材を離して置

きます

Uni用マーキング
電極の電極都

母材

MX一 M(U)型
電極グジップ

変換コー ド

Utt Uni用
マーキング電極
接続コー ド

5。 「竃源」スイッチを ONに します。

「電源」

スイッチ

「数値表示器」、「表示選択値」と選択されている

モー ドのランプが点灯します。

6.仕上がり色は「モー ド切替」ボタンを押して波形

を変える事で選択できます。

・ 茶色にするとき :「交流」を選択

・ 白色にするとき :「直流」を選択

7.Uni用マーキング電極の先端に差し込んだ綿棒
を、準備しておいたマーキング用電解液 (別売)

に浸します。

29 1スーハ
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8。 「出カオン/オフ」ボタンで出力を開始します。

点灯時出力中

9.マーキングをしたい箇所に綿棒をあてながら、ゆ
つくり動かします。

10,マ ーキングを行つた後は水洗いして、拭き取
り用クロスフイパーで母材を拭きます。マーキン

グした箇所が選択した色になります。

11,別 の箇所をマーキングするときは手l贋 6～ 10
を行います。

12. 「出カオン/オフ」ボタンで出力停止します。

点灯時出力中

13 「電源」スイッチを OFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプロ数値表示器

消灯

「電源」

スイッチ

曇
嘔

E 魯  韓

露 日 ■ 露



高度な いかた

2

スーパーシャイナーMX独 自の便利な機能の使いかたについて記載 しています。

条件登録のしかた

1.処理条件登録は2種類の登録が可能です。

【登録①】または 【登録②】

【モード切替】【ク,サ切替】【ハ
°
ワー調整】で登録した

い条件に設定します。

3.【登録①】または 【登録②】のスインチを6秒以

上押し続けます。

4.【登録①】の場合は登録完了時、【登録①ランプ】
が点滅します。

【登録②】の場合は登録完了時、【登録②ランプ】

が点滅します。
.機             ユ露 令と.

。炉 f魔
―
f打 ―れ
'ri  
碧 難

条件登録

Ｂ
饉

Ｂ
錢

譲昌
転 強

と
趨密Ｅ

Ｂ
Ｅ
Ｂ
ロ

韓饂麹醸爾 醤

※ボタン押下中のみ点滅し、離すと消灯します。

条件呼び出しのしかた

1.登録した条件を呼び出したい場合は、【登録①】ま

たは 【登録②】のスインチを押します。

2.【 登録①】の場合は呼出 し完了時 【P01】

‐ を 1秒程度表示し、設定値表示になり

ます。

【登録②】の場合は 【P02】 |IEEを 表示しま

す。

尊

S協陶印マー f″ サ I

,―
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作業終了後

IQ簿:壽 |

作業終了後は以下の手順で作業してください。

「電源JスイッチをOFFに します。
⇒全てのランプが消灯します。

ランプロ数値表示器

消灯

「電源」

スイッチ

1

H 喜

2,MX型 クリップ付コー ドのクリップから母材を、
取り外します。

周:材

電源 OFFと母材の取り外し

鞍
電源」スイッチが OFF(数
― ドランプが 「消灯」)に なっているこ
とを確認 してから、コー ドを接続 したり、
取 り外 したりしてください。
※上記を守らないと、感電の原因になります。

とモ

機識議機 透i “

〕
癖
≧
ぬ
一↓韓

種
題
工
ｔ
ｒ

毎
醸
】二

藝 ・若
一

各種コードの取り外し

各種コー ドを取り外すときは、以下の手順で行ってく

ださい。

本体正面

1.電極メタルコンセントのMX型電極グリップ コ
ー ドのつまみを緩め、プラグを抜きます。

霧
コー ド部分を引つ張つて抜かないようにしてく

ださい。

つまみ

“

中

2.母材メタルコンセントのMX型クリップ付コー ド
のつまみを緩め、プラグを抜きます。

つまみ

rr=■|

“

―

繭 園
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モップ・電極の処置

△ 注意

電極は強く握らないでください。
*電解処理により電極が薄くなるため、けがをする
原因になります。

*モップの脱着時は特に注意してください。

1.電極ホルダーから、電極を取り外します。

2.電極からモップを取り外します。
3。 モップに含んでいる電解液を水で洗い流します。

4.電極も水洗し、拭き取り用クロスワイパーで拭き

取ります。

● 廃棄物などを不適切に処理すると、法律により処

罰されることがあります。ご使用時に発生した廃

棄物の処置は、適切な処理をしてください。

● 電解処理後、拭き取ったウエスや洗浄水及び廃液、
モップは、排水処理規制物質を含むので、必ず産

業廃棄物として処理すること。

● 空容器を廃棄する場合は、内容物を完全に除去す
ること。

廃乗物について

Ver l,0(2023‐ 02‐07)
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ヽ

長期使用しないときは以下の作業を行ってください。

コンセントから、MX型電源コー ドの差し込みプ
ラグを抜きます。

2.MX型 電源コー ドのつまみを、反時計回りに回し、
電源メタルコンセントからプラグを抜きます。

つまみ

MX型電源コー ド

ρ /―クス線カミ接続 t勁て,1ろ塀今だ″
〃 ′ヽ
‐
rノ

'う
循r`タ ー■ ブで外 と′ててださιち

3.アース端子の端子ネジを取 り外 します。

ネジ

し い と

1

注意

O
長期間使用しないときは、差し込みプラグ
を抜いてください。
※上記を守らないと絶縁劣化による感電や火災、故障の

原因になります。

I A

4.アース端子からアースコード先端を取り外し、
端子ネジを取り付けます。

端子

アースコー ドイ

5.本体が十分冷めてから移動します。

ほこりや水などが、かからないように保管して

ください。
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保守・点検
製品を十分にまた長期間にわたつてご使用していただくためには、定期的な点検が必要です。

N會 作業項目 作業前 1作業後 1参照

電極。モツプ ○ p.34

2 電解液 ○ p.34

3 電極と電極ホルダー ○ p.34

4 吸気回'排気日 ○ p.34

5 電源器の外観確認 ○ p.35

6 消耗品

注意事項

「電源」スイッチが OFF(数値表示器とモ
ー ドランプが「消灯」)に なっているこ
とを確認してから、コー ドを接続したり、
取り外したりしてください。
※上記を守らないと、感電の原因になります。

0
A注意

引火性溶剤 (アルコール・シンナー・ベ

ンジンなど)は使用しないでください。
※火災や故障の原因になります。

0
定期的に電源ケーブルの状態 (焦げ跡、
芯線の露出や断線、被覆の亀裂などがな
いか)を確認 してください。
※感電や火災、故障の原因になります。

む
定期的にほこりなどを清掃 してくださ
ヤ` 。

※火災の原因になります。

点検一覧

Ver l.0(2023‐ 02‐ 07)
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作業前

電極・モンプ

各種電極とモップが摩耗・損傷していないか確認して

ください。異常が見つかつたときは新しいものと交換

してください。

電解液

電解処理を行 うために必要な容量があるか、確認して

ください。電解液の品名を、製品をお買い上げいただ

いた販売店に連絡してください。 (→ p。9)

電極と電極ホルダー

電極がしつかりと電極ホルダーに固定されているか、

増し締めしながら点検してください。緩んでいると電

極が外れたり、電極部分が発熱します。 (→ p.18)

吸気日・排気日

冷却用の吸気日・排気日が紙や布などで塞がれていな

い事を確認 してください。遮蔽物が付着している場合

は除去してください。



作業後

篭源器の外観確認

電源器本体・各ケーブル類への電解液等の付着が無い

ことを確認してください。

特に電源器への電解液の付着は時間が経過すると塗

装を侵食するとともに、上部の取っ手取付ネジ部より

電源器内部への電解液の侵入の危険があります。

また、「警告表示ラベルの種類と位置」 (→ p.6)イこ従

つて、警告ラベアレを点検してください。

・警告表示ラベルが損傷したり、破損したりしてい

ないか。

・警告表示ラベルが汚れていないか。

・警告表示ラベルがはがれていないか。

異常が見つかつたときは、製品をご購入の販売店また

は、弊社に連絡してください。

消耗品

「電解液」。「電極」。「モップ」などの消耗品を点検し

てください。

次回の作業に備え、早期の補充・交換の手配をお初め

します。

また、「コー ド類」も少しずつ劣化していきます。

不意なトラブル防止の為、定期的に「コー ド」のよじ

れや「接続端子」の状態 (腐食や着色の有無)を確認

してください。
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異常診断一覧
使用中あるいは点検時に下表の異常が発生した場合、そのままにしておくと故障、事故の原因となります。

再使用せず、直ちに射策を行ってください。

以下の対策をしても改善しないときは、お買い上げいただいた販売店へ連絡してください。

症   状        原     因         対    策

電源が入らない

異臭がする

「電圧(電流)」 表示が点滅し、

ブザー断続音。

「オートリセット」ランプが

点灯後、自動復帰しない。

「クリーナー」を選定していない

に母材に着色が出た。

電源器の出力はあるが、焼け取り

来ない。

はヽ型電源コードの接続不良

|ブ レーカーが落ちている

1電源器内部部品損傷

麹電流 (約 105A以上)

MX型電源コードの差し込みプラグを、コンセ
:ン トに差してください。

郎X型電源コードのプラグを、電源メタルコン

セントに取り付けてください。

電源器背面のブレーカースイッチを入れて

|く ださセヽ。

1直ちに使用を中断して、販売店へ連絡してく

|ださヤ|
i指定の電極をご使用ください

|「パワー」ボリュームを下げてください

1出力停止後ショート検出角子除後、自動復サ予し

|ます。

i直ちに使用を中断して、販売店へ連絡してくだ

|さ い。

i直ちに使用を中断して、販売店へ連絡してくだ

!さ い。

新品へ取替えてください。

な翔途にあつた電極・モップ・電解液を、使用

Iしてください。

1電極ツケットに、電極のプラグを差してくだ

|さ い。

1用途にあった用途選択スインチを押してく

|ださい。

「ヽ電源」スイッチをONに してください。

母材の厚みのある箇所に、クリップを付

||す誉たて(rさぃ9(ギ P・ 10)
MX型電極グリップコードや、MX型クリップ
1付コード類を新品と交換してください

|「パワー」ボリュームを下げてください

!電極を「クリーニング」 してください。

|(→ p.26)

「オー トリセット」ランプが点1電極

灯。「電圧(電流)」 表示が,点滅し、
|

ブザー断続音。        i

が母材とショー ト

1電源器内部部品損傷

の1電源器内部部品損傷

出コー ド類の損傷

|(断線・接触不良)

電極・モップ 。電解液が適切で

|い

本体と電極の接続不良

電解処理がうまく行えない 用途選択スイッチが適切でない

|「電源JスイッチをONに してセ
|ない

母材の厚みが薄い

MX型電極グリップコードや
MX型クリップ付コードなどの
i接続不良

研磨面が肌荒れをおこす   1高 出力になっている
モップの消耗が著しい    :
電極表面が黒く変色し、電解速度:電極が汚れて電流が流れにくい

が低下した。         :

Ver l.0(2023‐ 02‐ 07)
スーアヽ
°―シャイナーMXi(エムエックスアイ)取扱説明書 1 86



エラーコー ド表

E01 内部電源不良

E02 内部電源不良

E03 内部電源不良

E04 温度異常

E05 温度異常

E06 温度異常

E07 短絡 (ショート)

状 況

出力電圧発生用の

内部電源不良(電源①)

出力電圧発生用の

内部電源不良(電源②)

出力電圧発生用の

内部電源不良(電源③)

波形生成 FET① の

温度異常

波形生成 FET② の
温度異常

出力電圧発生用の

電源温度異常(電源①)

10秒連続で

短絡 (150A超 )を検知

出力抑制モー ド中に

30秒連続で

100A超 を検知

30秒連続で電流の

変化無し (± lA以内)

出力電圧発生用の

電源温度異常(電源②)

出力電圧発生用の

電源温度異常(電源③)

部品状況の監視で

異常検無

出力が即開始される状態

のリモコン接続を検知

E08

連続過電流

または

短絡(ショい卜)

対  策

電源を切り、再度電源を入れてください。

改善されない場合は、修理窓周へご連絡下さい6

同 上

同上

電源スイノチをOFFに して 30分程度冷却 した後
に再度電源をいれてください。

※気温 (室温)が高いか、炎天下で電源器の温度が
上昇している場合は、日陰で気温 (室温)の低い場
所でご使用下さい。

改善されない場合は、修理窓ロヘご連絡下さい。

同上

同上

短絡している状況が確認された場合には

その状態をH又 り除き、使用を再開してください。

改善されない場合は、修理窓ロヘご連絡下さい。

同上

浸漬電解と思われる電流変化を検知しました。

浸漬での使用を想定しておりませんので運用を見直

して下さ好ヽc

【E06】 と同様の対策を実施下さい。

同上

電源を切り、再度電源を入れてください。

改善されない場合は、修理窓瑠へご連絡下さい。

出カボタン押下状態でのリモコン接続 とならない

ようにして 下さい。

漬警告

異常温度E10

E09 浸

Ell 温度異常

E12 監視エラー

E13
不安全な

リモコン接続
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消耗品について
この製品には、多岐に渡る消耗品があります。

詳細につきましては販売店より「総合写真カタログ」をお取り寄せ頂き内容をご確認ください。
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保証書

製品名

スーパーシャイナー IヽX i(エムエックスアイ)

(Serial No,1032

保証期間 お買い上げ日より 1年

お買い上げ日 年 月 日

お客様

お名前

ご住所 〒

お電話
(

この保証書は、お買い上げいただいた日から左記の保証期間中
に故障が発生した場合、本書記載内容で無料修理を行うことを
お約束するものです。詳細は無料修理規定をご覧ください。

●販売店様ヘ

お客様へ商品をお渡しする際は、お買い上げ日、貴販売店名、
住所、電話番号をご記入またはご捺印ください

販売店

住所・店名・電話番号

【無料修理規定】
1. 取扱説明書に従つた正常な使用状態で保証期間内に故障した場合には、無料修理させていただきます。
2. 無料修理については、お買い上げいただいた販売店にご相談ください。
3. 無料修理を依頼される場合は、本保証書を修理品へ添付して販売店にご提示ください。
4. 保証期間内でも次の場合には原則として有料とさせていただきます。
イ)使 用上の誤りと不当な修理や改造による故障と損傷
口)お 買い上げ後の設置場所の不備、輸送、落下などによる故障と損傷
ハ)消 耗品一覧に記載の消耗品 (「消耗品一覧」参照)の摩耗・損傷
二)火 災、地震、水害、落雷、その他天災地変などによる故障と損傷
ホ)車 両、船舶などに搭載された場合に生ずる故障と損傷
へ)本 書のご提示がない場合
卜)本 書にお買い上げ日、お客様名、販売店名の記入のない場合、あるいは宇句を書き替えられた場合
5. 本書は日本国内においてのみ有効です。This warranty is valid only in」 apan
6. 本書は再発行いたしませんので大切に保管してください。

*本製品は改良のため仕様などを予告なしに変更することがありますので、ご了承願います。

●製造販売元
検翔報談塞,リーダギヤFとヽ

ユテンV
移 感 書

スによ1)藤1餓と朧 犠

Cれemlcai ttesearcれ

串停毒 導  手1  4 ,こ  γ  tt  t,峯 彗

画面0120轟304・2轟尋
鞭

■一とヽ ―デ ,4ttpi/メww騨 .cれ e1llicai‐ y.GO.ip
Eメ ーサと み管c i4ξ・白4iC創‐y,co,ip
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